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PREDNOSTI

Zdroj svareciho zatizeni je zkonstruovany technologii IGBT, kterd zabezpecuje extrémné vysokou
rychlost prevodu. Miistkova konfigurace je asymetricka.

Pracovni frekvence od 35 kHz do 55 kHz (pracuje na maximalni frekvenci ultrarychlé

technologie IGBT).

Rizeni &islicovym ovladaéem a to primarniho i sekundarniho okruhu ménice.

Cislicové PCB fizeni je spolu na jedné desce vykonového PCB.

Kapacitni elektronické fizeni ptetiZeni.

Potenciometr a trimr jsou zhotoveny na substratech z kovové keramiky.

Vykonovy cyklus od 20% do 100%.



1. ZAKLADNi PRAVIDLA

e  prubch svafecich operaci muize zplsobit zavazné poskozeni zdravi osob, které tyto operace

vykonavaji a vV mensi mife mize ohrozit i zdravi osob nachazejicich se v blizkosti vykonavani téchto

operaci. Doporucuje se dodrzovat v§eobecna preventivni opatieni vii¢i pfihodam tohoto druhu,

ptipadn¢ onemocnéni, které by tyto operace mohly zptisobit.

e  ohraniCit svafeci oblast ochrannymi §tity nejvic jak je to mozné, na svafeni vyclenit prostory,které¢ budou ureny pouze
pro tuto ¢innost.

e t¢lo svafece obléci do pracovniho odévu (specialni svateci kukla, rukavice, gumové boty a.j.)

pracovni odév ma byt pevny,ptiléhavy a bez kapes.

e  osoba,kterd svari ma mit obutou obuv s podrazkou vyrobenou z elektroizola¢niho materialu.

e  pii svafeni materidlli s povrchovou Upravou ¢i zbytkid po ¢isténi, rzi a pod. Se tvofi dodateény svareci dym

a proto je tieba v téchto piipadech pouzit specialni masku. Doporucuje se zabezpecit zrychlené proudéni cerstvého vzduchu
do oblasti svafeni, nebo zajistit odsavani.

2. ELEKTRICKA BEZPECNOSTNi PRAVIDLA

1. Nepouzivat poSkozené kabely a zabezpecit dokonalé uzemnéni vykonového zdroje s cilem vyloucit

jakykoliv zasah elektrickym proudem.

Zadny z kabelt a hadic pouzivanych pii této technologii neomotavat okolo téla.

3. Operaci svafeni nezacinat ve vlhkém prosttedi pted zajisténim nevyhnutnych opatieni na zvyseni
bezpecnosti obsluhy.

4. Neuvadét zatizeni do ¢innosti, pokud je kryt vykonového zdroje otevieny, protoZze mize dojit k Girazu obsluhy
nebo poskozeni zatizeni.
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3. PROTIPOZARNI BEZPECNOSTNI PRAVIDLA

1. Bezpodminecné zabezpecit aby svareci misto bylo vybaveno hasicim pfistrojem a pravidelné kontrolovat
jeho technicky stav.

2. Svareci zatizeni umistit na pevnou podlozku, kterd je v horizontalni poloze a ovéfit zda je vétrani v okoli
svareciho zafizeni dostatecné.

3. Prijmout dostatecna bezpecnostni opatieni pii svareni zdsobnikti s latkami s vyssi vznétlivosti (maziva, paliva a.j.).

4. INSTALACE

Vykonovy zdroj musi byt zapojen do bezchybné zastr¢ky. Elektrické spojeni se musi uskute¢nit prostiednictvim
vicezilového kabelu s dvojitou izolaci. Pfivod elektrického proudu je dvéma vodici a dalsi samostatny (zelenozluty) slouzi na
uzemnéni.
A — galvanicky (vodive) spojit svafeny predmét svafecim kabelem a svorkou plus nebo minus pélu v zavislosti
na druhu svareni.
B — klesté (drzak elektrody) nebo hotak galvanicky spojit se svorkou kladného nebo zaporného polu svaieciho zdroje.
C — nastavit parametry svafeni potenciometrem.

5. SVARENI METODOU TIG (Wolfram — inertni plyn)




5.1 PROVOZNi PODMINKY (instalace za¥izeni)

Zemnicim vodi¢em propojit kladny pol zafizeni a pfedmét , ktery bude svafovan. Svareci pistoli nebo hofak pfipojit pfimo na
skrtici ventil lahve se stlacenym plynem.Potenciometrem umisténym na pfednim panelu zafizeni
nastavit hodnotu svareciho proudu, ktera je zavisla na priméru wolframové elektrody a tloustky svareného materialu.

5.2 ZAPALENi JEMNYM SKRTNUTIM

Oteviit plynovy ventil.

Keramickym plastém hotaku se jemné dotknout povrchu svatené¢ho predmétu (nadértek ¢.1).

2. Otacenim zapésti preklopit hotak z ptivodni polohy do svislé a wolframovou elektrodou se jemné
dotknout povrchu svafeného predmétu (nacrtek ¢.2).

3. Navrat do pivodni polohy zpétnym natocenim zapésti (nacrtek ¢.3).
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53 ZAPALENI LIFT ARC

Oteviit plynovy ventil.

1. Otéacenim zapésti preklopit hotdk z piivodni polohy do svislé a wolframovou elektrodou se jemn¢ dotknout
povrchu svafeného predmétu.

2. 0Oddalenim elektrody od svafeného materialu nastartuje oblouk.

Hofeni svaieciho oblouku pferusit oddalenim hotaku od svareného predmétu.
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6. SVARENI ELEKTRICKYM OBLOUKEM - ELEKTRODOU

6.1 VLASTNOSTI

*HOT START — horky start, zapaleni oblouku, automatické zvySovani nastaveni na 50% vykonu po 0,5 sek.
* ARS FOR — ionovy tlak oblouku, po dobu svafeni, automatické zvySovani 80% vykonu proudu.
* ANTISTICKING  — antilepivost, automatické preruseni dodavky proudu po 1,5 sek. trvani kratkého spojeni.

6.2 PROVOZNi OPATRENI

* galvanicky (vodive) spojit drzak elektrod (svareci klesté) s kladnym polem svareciho zdroje.

* galvanicky (vodive) spojit zemnici kabel se zapornym polem svaieciho zdroje a zaroven ho spojit s kovovou podlozkou
nebo ptimo se svafenym piedmétem.

* nastavit svafeci proud v zavislosti na praméru elektrody a tloustky svareného matrialu.

6.3 ZAPALENI OBLOUKU

Na iniciovani elektrického oblouku postaci dotyk elektrody na svafeny pfedmét. Oddalovanim a pfiblizovanim
elektrody od svaru je mozné regulovat délku oblouku. Sklon elektrody udrZzovat ptiblizné pod tthlem 60 stupii
vzhledem na smér vytvareni svarového spoje (popis je znazornén na obrazku dole).
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PORUCHY

1. SVARECI ZARIZENI SE NEDA ZAPNOUT

A - yjistéte se, zda je v zasuvce, kde jste ptipojili pfivodni kabel, spravné napéti. (Kdyz to neni ve Vasich moznostech, svéite
dany ukol kvalifikovanému pracovnikovi.)

B — zkontrolujte, jestli je pfivodni kabel dostatecné zastréeny v zasuvce.

C - kdyz je zatizeni zapnuté, ventilator se to¢i a sviti nebo blika Zluta kontrolka, nechte zafizeni zapnuté a pockejte ptiblizné 5
minut, nez kontrolka zhasne. Kdyz se tak nestane, zatfizeni ma poruchu (odnést do servisu).

D - na desce elektroniky jsou viditelné ptes miizky chlazeni stopy po kratkodobém hoteni (odnést do servisu).

2. STAV ZARIZENi ZOBRAZOVAN DVOUBAREVNOU LED DIODOU na pfednim panelu

ZLUTA - ZELENA Zatizeni startuje. (Model 160, 200, 250)

ZELENA Zatizeni je zapnuté / Pfipravené. (Model 250)
ZLUTA (sviti) Teplotni signalizace / Zafizeni je piehiaté. (Model 160, 200, 250)
ZLUTA (blika) Stav poruchy / Spojte se se servisem. (Model 160, 200, 250)

3. POTENCIOMETR ELEKTRICKEHO PROUDU NEFUNGUJE (stile piepind mezi MAX a MIN)

A — zkontrolovat, zda ptepina¢ Remote/Local (dalkovy/mistni) je umistén v poloze Local (mistni).

B — potenciometr reguluje obracené nez ma (odnést do servisu).

4. ZATRIDENiI DLE ELEKTROMAGNETICKE KOMPABILITY

Toto zatizeni je vyvinuté tak, zZe splituje ptisné limity Ttidy B dle predpisi CISPR.

CE

Prizptsobeni piredpisuim C.E.

CE PROHLASENI O SHODE: PIn¢ zodpovidame za prohlageni, Ze vyrobek je v souladu s nasledujicimi normami a
ptislusnymi dokumenty:

Pouzity vyrobni normy — EN 50199, EN 60974-1, EN 50192

V dodrzeni se smérnicemi — 89/336CEE, 89/392CEE, 91/368CEE, 93/44CEE, 92/31CEE, 73/23/CEE, 93/68/CEE
Dle normy — 1SO-0460, 1SO-0462, 1ISO-700-8.2C, 1SO-7000-0182, EN 60974-1

WEEE - Waste electrical and electronic equipment

Jenom pro krajiny EVROPSKE UNIE

Nehizejte elektrické spotiebic¢e do domovniho odpadu.

Dle evropského piedpisu 2002/96/EG na staré elektrické a elektronické zafizeni se zménou
V narodnim pravu, musi byt opotfebovany elektricky stroj oddélen¢ soustfedény, jeho zneskodnéni
musi byt pfimétené a nesmi ublizit Zivotnému prostiedi.
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7. PRINCIP ,(VZINNO,STI'
7.1 BLOKOVE SCHEMA

POPIS BLOKU V SCHEMATU

HLAVNI VYPINAC

PRIMARN{ USMERNOVAC
RYCHLOCINNY VYKONOVY MENIC
TRANSFORMATOR

SEKUNDARNI USMERNOVAC
INDUKTOR — SOUSTAVA CIVEK
RiZENI
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MODEL FILIP FILIP FILIP
160 TW 200 TW 250 TW

Maximalni

pFikon KVA 55 6,0 8,5

Sitové napéti \Y 1x230 1x230 1x230

Vstupni nap.

flexibilni \Y 170 - 250 170 - 250 170 - 250

Frekvence Hz 50/60 50/60 50/ 60

Napéti bez

zatiZeni v 60 60 65

Proudovy

rozsah A 10-130 10-160 15-200

Zatézovatel 100 % 50 72 89
60 % 65 92 115
20 % 130 160 200

Normalni

pouziti 20°C | 60% 130A 160 A 200 A

Pomala

pojistka A 16 16 16

100%

Trida 1P 21S 21S 21S

ochrany

Hmotnost Kg 33 35 4,8

Rozméry

$irka 120 120 140

délk mm 300 300 345

¢xa 190 190 205

vyska

Doporucené

prﬁméry mm 1’6_3'2 116_312(410) 116—5,0

elektrod

7.2 TECHNICKE CHARAKTERISTIKY

Zména nebo modifikace technickych parametri je vyhrazena.




7.3 POPIS RIiDICICH A SIGNALIZACNICH PRVKU A KONEKTORU NA PREDNIM PANELU

Kontrolni svételna dioda signalizujici zapnuti
Pfivodni sitovy kabel

Kontrolni svételna dioda signalizujici prehfati
Potenciometr nastaveni svatreciho proudu

DIN SE konektor (+ -) 25 mm2

Sitovy vypina¢ ZAP/VYP

Popruh

Uzemiovaci svorka

Digitalni display nastaveného svaieciho proudu
Mrizka ventilatoru
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PREDNOSTI

Zdroj zvéracieho zariadenia je skonStruovany technologiou IGBT, ktora zabezpec€uje extrémne
vysoku rychlost’ prevodu. Mostikova konfiguracia je asymetricka.

Pracovna frekvencia je od 35 kHz do 55 kHz (pracuje na maximalnej frekvencii ultrarychlej
technologii IGBT).

Riadenie ¢islicovym ovldda¢om primarneho aj sekundarneho okruhu menica.

Cislicové PCB riadenie je spolu na jednej doske vykonového PCB.

Kapacitné elektronické riadenie pretaZenia.

Potenciometer a trimer st zhotovené na substratoch z kovovej keramiky.

Vykonovy cyklus od 20% do 100%.



1. ZAKLADNE PRAVIDLA

- priebeh zvaracich operacii moze sposobit’ zavazné poskodenie zdravia osob, ktoré tieto operacie vykonavaju a v mensej
miere moze ohrozit’ aj zdravie osdb nachadzajucich sa v blizkosti vykonavania tychto operacii. Odporuca sa dodrziavat
vSeobecné preventivné opatrenia voc¢i prihodam tohto druhu, pripadné ochorenia, ktoré by tieto operacie mohli sposobit’.

- ohraniCit’ zvaraciu oblast’ ochrannymi §titmi najviac ako je to mozné, na zvaranie vyclenit priestory, ktoré budu urcené
iba na tuto ¢innost’ .

- telo zvéraca obliect’ do pracovného odevu, (Specialna zvaracia kukla, rukavice, gumova obuv a iné) pracovny odev ma byt
pevny, prilichavy a nemé mat vrecka .

- osoba, ktora zvara ma mat’ obutt obuv s podrazkou vyrobent z elektroizolacného materialu .

- pri zvarani materialu s povrchovou tpravou, alebo zbytkov po €isteni, hrdza a pod., sa vytvara dodato¢ny zvaraci dym
a v tychto pripadoch je treba pouzit’ Specialnu masku. Odporica sa zabezpecit' zrychlené pradenie ¢erstvého vzduchu do
oblasti zvarania, alebo zabezpec€it’ odsavanie .

2. ELEKTRICKE BEZPECNOSTNE PRAVIDLA

1. Nepouzivat poSkodené kéble a zabezpecit’ dokonalé uzemnenie vykonového zdroja s cielom vylucit’ akykol'vek zasah
elektrickym pradom .
2. Ziadny z kablov a hadic pouzivanych pri tejto technolégii neomotavat’ okolo tela .
3. Operaciu zvarania nezacinat’ vo vlhkom prostredi pred zaistenim nevyhnutnych opatreni na zvySenie bezpec¢nosti obsluhy.
4. Neuvadzat' zariadenie do ¢innosti, ked’ je kryt vykonového zdroja otvoreny, pretoze mdze prist’ k Grazu obsluhy alebo
k poskodeniu zariadenia .

3. PROTIPOZIARNE BEZPECNOSTNE PRAVIDLA

1. Bezpodmienecne zabezpelit', aby zvaracie miesto bolo vybavené hasiacim pristrojom a pravidelne kontrolovat’ jeho
technicky stav .
2. Zvaracie zariadenie umiestnit’ na pevnu podlozku, ktora je v horizontalnej polohe a overit’ dostatocnost’ vetrania v okoli
zvaracieho zariadenia .
. Prijat’ dostato¢né bezpecnostné opatrenia pri zvarani zasobnikov s latkami s vy$Sou vznietivostou (maziva,paliva a i.).

W

4. INSTALACIA

Vykonovy zdroj musi byt’ zapojeny do bezchybnej zasuvky. Elektrické pripojenie sa musi uskutoénit’ prostrednictvom

viaczilového kabla s dvojitou izolaciou. Privod elektrického pridu sa urobi s dvoma vodi¢mi a d’al$i samostatny vodi¢ sluzi

K uzemneniu (zelenozIty).

A — galvanicky (vodivo) spojit’ zvarany predmet zvaracim kablom a svorkou plus alebo minus p6lu v zavislosti od druhu
zvarania.

B — klieste (drziak elektrody) alebo horak galvanicky spojit’ so svorkou zaporného pélu zvaracieho zdroja.

C — nastavit’ parametre zvarania potenciometrom .

5. ZVARANIE METODOU TIG (Wolfram — inertny plyn)
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5.1 PREVADZKOVE PODMIENKY (intalécia zariadenia)

Zemniacim vodi¢om prepojit’ kladny pol zariadenia a predmet ktory bude zvarany. Zvaraciu pistol’ alebo horak pripojit’ priamo
na Skrtiaci ventil fl'ase so stlacenym plynom. Potenciometrom umiestnenym na prednom panely zariadenia nastavit hodnotu
zvaracieho prudu, ktora je zavisla na priemere wolframovej elektrody a hrubky zvaraného materialu.

5.2 ZAPALENIE JEMNYM SKRTNUTIM

Otvorit’ plynovy ventil.

1. Keramickym pladstom hordku jemne sa dotkntt’ povrchu zvaraného predmetu (nacrtok ¢.1).

2. Otacanim zapistia preklopit’ horak z povodnej polohy do zvislej a wolframovou elektrédou sa jemne dotknut’ povrchu
zvaraného predmetu (nacrtok ¢.2).

3. Navrat do povodnej polohy spitnym nato¢enim zapistia (nacrtok ¢.3).

5.3 ZAPALENIE LIFT ARC

Otvorit’ plynovy ventil.

1. Otéacanim zapastia preklopit’ hordk z pévodnej polohy do zvislej polohy a wolframovou elektrédou sa jemne
dotknut’ povrchu zvaraného predmetu.

2. Oddialenim elektrody od zvaraného materidlu nastartuje obluk.
Horenie zvaracieho obluka prerusit’ oddialenim hordku od zvaraného predmetu.

11



6. ZVARANIE ELEKTRICKYM OBLUKOM - ELEKTRODOU

6.1 VLASTNOSTI

* HOT START - hortci start, zapalenie obluka, automatické zvySovanie nastavenia na 50 % vykonu po 0,5 sek.
* ARS FOR — ionovy tlak obluku, po dobu zvarania, automatické zvySovanie 80 % vykonu pradu.
* ANTISTICKING — antilepivost’, automatické prerusenie dodavky pradu po 1,5 sek. trvania kratkého spojenia.

6.2 PREVADZKOVE OPATRENIE (instalacia zariadenia)

* galvanicky (vodivo) spojit’ drziak elektrod (zvaracie klieste) s kladnym polom zvaracieho zdroja.

* galvanicky (vodivo) spojit’ zemniaci kébel zo zapornym polom zvaracieho zdroja a zaroven ho spojit’ s kovovou
podloZkou, alebo priamo zo zvaranym predmetom.

* nastavit zvaraci prad v zavislosti od priemeru elektrody a hrubky zvaraného materialu.

6.3 ZAPALENIE OBLUKA
Na iniciovanie elektrického obluku postaci dotyk elektroédy o zvarany predmet. Odd’al’ovanim a priblizovanim elektrody od

zvaru je mozné regulovat’ dizku oblika. Sklon elektrody udrzovat priblizne pod uhlom 60 ° vzhPadom na smer vytvarania
zvarového spoja (popis je znazorneny na obrazku dole).

60
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PORUCHY

1. ZVARACIE ZARIADENIE SA NEDA ZAPNUT

A - uistite sa ¢i je v zasuvke, kde ste pripojili privodny kabel spravne napitie. (Ked’ to nie je vo Vasich schopnostiach,
zverte danti ulohu do rik kvalifikovaného pracovnika.)

- skontrolujte ¢i je privodny kébel dostato¢ne zastréeny v zasuvke.

ked’ je zariadenie zapnuté, ventilator sa to¢i a svieti oranzova kontrolka, nechajte zariadenie zapnuté a pockajte priblizne

5 minut, kym kontrolka zhasne. Ked’ sa tak nestane, zariadenie ma poruchu (odniest’ do servisu).

D - na doske elektroniky st vidite'né cez mriezky chladenia stopy po kratkodobom horeni (odniest’ do servisu).

Ow

2. STAV_ZARIADENIA ZOBRAZOVANY DVOJFAREBNOU LED DIODOU na prednom paneli

ZLTA - ZELENA Zariadenie $tartuje. (Model 160, 200, 250)

ZELENA Zariadenie je zapnuté / Pripravené. (Model 250)

ZLTA (svieti) Teplotna signalizacia / Zariadenie je prehriate. (Model 160, 200, 250)
ZLTA (blika) Stav poruchy / Spojte sa so servisom. (Model 160, 200, 250)

3. POTENCIOMETER ELEKTRICKEHO PRUDU NEFUNGUJE (stile prepina medzi MAX a MIN)
A - skontrolujte ¢i prepina¢ Remote/Local (dialkové/miestne) je prepnuty v polohe Local (miestne).

B - potenciometer reguluje opaéne nez ma (odniest’ do servisu).

4. ZATRIEDENIE PODI’A ELEKTROMAGNETICKEJ KOMPABILITY

Toto zariadenie je vyvinuté tak, Ze spiiia prisne limity Triedy B podla predpisov CISPR.

1

Prisposobenie predpisom C.E.

CE PREHLASENIE O ZHODE: Plne zodpovedame za prehlasenie, 7e vyrobok je v silade s nasledujticimi normami a
prislusnymi dokumentami:

Pouzité vyrobné normy — EN 50199, EN 60974-1, EN 50192

V dodrzani so smernicami — 89/336CEE, 89/392CEE, 91/368CEE, 93/44CEE, 92/31CEE, 73/23/CEE, 93/68/CEE
Podl'a normy — 1SO-0460, 1SO-0462, 1SO-700-8.2C, 1SO-7000-0182, EN 60974-1

WEEE - Waste electrical and electronic equipment

Len pre krajiny EUROPSKEJ UNIE

Nehadzte elektrické spotrebic¢e do domového odpadu.

Podra eur6pskeho predpisu 2002/96/EG na staré elektrické a elektronické zariadenie so zmenou
vV narodnom prave, musi byt’ opotrebovany elektricky stroj oddelene sustredeny, jeho zneskodnenie

vvvvv
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PRINCIP CINNOSTI

7.1 BLOKOVA SCHEMA

POPIS BLOKU V SCHEME

~No ok, wWwN -

Hlavny vypina¢

Primarny usmeriiovac
Rychlocinny vykonovy menic¢
Transformator

Sekundarny usmeriovac
Induktor — zostava cievok
Riadenie

14




MODEL FILIP FILIP FILIP
160 TW 200 TW 250 TW

Maximalny

prikon KVA 55 6,0 85

Sietové \Y 1x230 1x230 1x230

napitie

Vstupné nap.

flexibilné \Y 170 - 250 170 - 250 170 - 250

Frekvencia Hz 50/60 50/60 50/60

Napiitie bez

zat’aZenia v 60 60 65

Prudovy

rozsah A 10 -130 10 - 160 15-200

Zatazovatel’ 100 % 50 72 89
60 % 65 92 115
20 % 130 160 200

Normalne

pouzitie 20°C | 60% 130A 160 A 200 A

Pomala

poistka 100% A 16 16 16

Trieda 1P 21S 21S 21S

ochrany

Hmotnost’ Kg 33 35 48

Rozmery

Sifka 120 120 140

dizka mm 300 300 345

,ka 190 190 205

vySka

Odporacané

priemery mm 16-32 1,6 —3,2(4,0) 1,650

elektrod

7.2 TECHNICKE CHARAKTERISTIKY

Zmena alebo modifikacia technickych parametrov je vyhradena.
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7.3 POPIS RIADIACICH A SIGNALIZACNYCH PRVKOV A KONEKTOROV NA PREDNOM PANELI .

CLVWXONOOMWNE

Kontrolna svetelna didda signalizujiica zapnutie.
Privodny sietovy kabel.

Kontrolna svetelna didda signalizujuca priehriatie.

Potenciometer nastavenia zvaracieho pradu.
DIN SE konektor (+ -) 25 mm2.

Sietovy vypina¢ ZAP/VYP.

Popruh.

Uzemiiovacia svorka.

Digitalny display nastaveného zvaracieho pridu
Mriezka ventilatora

TW 160 am

INVERTER >
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